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Historisches . . .

1862 grindete Fritz Hauser in der GerberstraBe
in Backnang eine Rotgerberei. Das war Aus-
gangspunkt fir ein Unternehmen, das heute zu
den fihrenden Produzenten von Schuh-Oberle-
der in Europa gehort.

Von 1862 bis 1901 wurde Fahlleder in vegetabili-
scher Gerbung hergestellt. 1902 stelite man um
auf Chromgerbung, um erstklassiges Oberleder
anbieten zu kénnen.

Die Zahl der Mitarbeiter stieg von 50 um 1900 auf
700 im Jahre 1939. Die soziale Verantwortung
wuchs. Um ihr gerecht zu werden, schuf man
1939 die Fritz-Hauser-Stiftung-Unterstitzungs-
kasse und 1951 eine Wohnbaugesellschaft, die
auf dem Wohnungs- und Grundstiicksmarkt auch
zum Wohle der Mitarbeiter tatig ist.

1858 wurde auBerhalb des Bereichs Leder die
Produktion von Plexiglas aufgenommen. Dieser
Betriebszweig hat sich stark entwickelt und ist
heute eine wertvolle Ergénzung der Lederpro-
duktion.

Zwischen 1985 und 1987 wurden aus umweltpoli-
tischen Griinden die Bodenleder-Produktion und
spater die Wasserwerkstatt stillgelegt. Aus der
Vollgerberei entstand so eine Produktionsstatte
ab Wet-Blue.

Lederzurichtung vor 50 Jahren
Leather finishing 50 years ago

Company History

Inthe year 1862 Fritz Hauser founded a bark
tanning tannery in the Gerber Strasse (Tanner
Street) of Backnang. In doing so, he laid the
foundation for what was to become one of the
leading manufacturers of upper leather for shoes
in Europe.

During the years between 1862 and 1901 the
tannery concentrated on shaft leather produced

| by vegetable tannage. The year 1902 marked the

conversion to chromic tanning which allowed the
company to market top quality upper leather.

The number of employees rose from 50 around
the turn of the century to a total of 700 in 1939. In
awareness of the social responsibility a company
of this size must assume for its employees, the
Fritz Hauser Foundation Benevolent Fund was
founded in 1939, while a housing association
involved in the housing and real estate sector on
behalf of the firm’s employees was established

in 1851,

In 1958 Fritz Hauser diversified and embarked on
the production of plexiglass. This line of produc-
tion proved equally successful and has devel-
oped into a valuable supplement to the produc-
tion and processing of leather.

For reasons of environmental protection the pro-
duction of vache leather and later the water
workshop were closed down between 1985 and
1987. Thus what had started as a tannery finally |
evolved into a modern manufacturer processing
leather from the wet blue stage on.

UcTtopuyeckasn
cnpaBka

B 1862 r. ®pwuTy Xonsep oTKpbIN Ha ynuue
[epbepwTpacce B BakHaHre KOXeBeHHbIN
3aBog. Tak 6bK 3an0XKeHbl UCTOKKU Npea-
NPUATHA, KOTOPOE OTHOCUTCSH CErogHsa K

ofHOMY M3 Beaywmx B EBpone no npou-
3B0OACTBY KOXW ANA Bepxa o6yBu.

C 1862 no 1901 r. 3aBof BbiNycKan NogoLu-
BEHHbIE KOXW METOA0M PacTUTENLHOro ay-
6nenma. B 1902 r. 6bin ocywWwecTBnNeH nepe-
Xo4 Ha xpomoBoe gy6neHue, 4TO NO3BONWUNO
HanaguTb NPOU3BOACTBO NEePBOKNACCHOW
KOXW Ons sepxa obysu.

KonuyecTeo coTpyaHWKoB Boapocno ¢ 50-tu
yenosek B 1900 r. go 700 B 1939 r. Pocna
TaKKe couunansHas OTBeTCTBEHHOCTL. [nA
BbINOMHEHWUA counanbHbix 3aaad B 1939 .
Obina cozgaHa kacca BzammonomoLy oHaa
~DpuTy Xoizep®, a B 1951 r. - obwecTso
HUNULWHOMo CTponTenbCTBa, KOTOpe TakKKe
npeacTaBnsaeT MHTepechl COTPYAHWKOB B
chepe XUNULLHOMO CTPOUTENLCTBA U
3eMenbHbIX Y4aCTKOB.

B 1958 r. Hapagy C KOXeBeHHLIM Npou-
3B04CTEOM ObIN Hana)eH BbIMYCK MieKcu-
rnasa. 3ta obnactb NpovM3BoACTBa pasenBa-
nack 04eHb BLICOKMMUW TEMMaMK, Ha
CeroAHAWHWA JEHb OHa ABNAETCH UEHHbLIM
AONONHEHWEM KOXEeBeHHOro npoussogcrea.

B nepuog ¢ 1985 no 1987 r. us akonoru4ec-
Kux coofpaxeHu NpeKkpaTnnocke Npous-
BOACTBO MOAOLIBEHHOW KOXMW, a TakKkxe
AybunbHble Npouecchl NP NPOU3BOACTBE
XPOMOBbIX KOX. Takum o6pasom, obpaboTka
KOX Ha4uHaeTca ¢ ,Ber-6ni0".

Chemisches Laboratorium 1935
Chemical laboratory in 1935

Aktuelles . ..

Die Fritz Hauser GmbH & Co. ist ein flihrender
Hersteller von hochwertigem Schuh-Oberleder.
Die Kapazitat liegt bei etwa 6 000 Quadratmetern
pro Tag, was 1 300 bis 1 500 Rinderhauten ent-
spricht.

Modische Aktualitat, marktgerechte Leder in an-
spruchsvoller Qualitat und mit kurzer Lieferzeit
sind die Garanten flr weltweiten Absatz.

Durch umfangreiche Modernisierungen im Jahr
1987 wird heute nach neuesten technologischen
Konzepten gearbeitet. Modernste EDV-gesteu- |
erte Anlagen ermdglichen eine Lederproduktion
von hochster Qualitat. Damit ist das Unterneh-

men im Weltmarkt konkurrenz- und wettbewerbs-
fahig und sichert so die Arbeitsplatze von 300
qualifizierten Mitarbeitern.

Den Wandel vom Handwerklichen zur modernen
Lederproduktion sieht man bei Fritz Hauser Uber-
all: Computergesteuerte Farberei, Hangetrockner
von rund 500 Meter Lange, innovative Technik
bei der Ledermessung — EDV-gekoppelt. Stan-
dige und konsequente Qualitdts-Kontrolle und

| -Sicherung. Das eigene Labor arbeitet nach

neuesten Prif- und Testverfahren.

Die Erflillung der Anforderungen eines zukunfts-
orientierten Umweltschutzes ist fester Bestandteil
der Unternehmenspolitik.

The Company Today

The company Fritz Hauser GmbH & Co. is one of
the leading manufacturers of high quality upper
leather for shoes. The present daily processing
capacity amounts to approximately 6 000 square
meters, which is the equivalent of 1,300 to 1,500
cow hides.

Always in touch with the latest trends in fashion
while catering to the needs of the market at the
same time, Fritz Hauser has succeeded in achie-
ving and maintaining worldwide sales.

A comprehensive modernization drive introduced
state of the art technology to the plantin 1987.
Modern computer-controlled manufacturing facili-
ties assist in producing leather of the very highest
quality and securing the company's competitive
edge on today's global markets. They also play



trockner, 3 =

=3 im Labor.

= tear resistance, 9 = Quality assurance.

an important role in securing the employment of
300 skilled employees.

Throughout the entire company the transition
from the former, crafts oriented way of leather
waorking to modern, industrial processing is most
conspicuous, as evidenced by the computer-con-
trolled dye shop, an overhead drying system ap-
proximately 500 meters long, the use of innova-
tive technology in leather measuring, as well as
consistent computer-integrated quality assurance
and control systems. The company's laboratory is
equipped with state of the art testing facilities.
The commitment to achieving the highest degree
of environmental compatibility as possible is a
fundamental element of company policies.

2 ' 1 = Moderne Falzmaschine, 2 = 500 Meter Hange-
Computergesteuerte Férberei mit

= Metallfédssern, 4 = Schaltzentrale Farberei, 5 =
== = Zurichtung mit Druckdessin, 6 = Lederkontrolle am
Sortiertisch, 7 = Elektronische Ledermessung, 8 =
Dausrtest ReiBifestigkeit, 9 = Qualittssicherung

1 = Modern shaving machine, 2 = The 500 meter
suspension drying facility, 3 = Computer-controlled
dyeing plant with metal barrels, 4 = Control center
at the dyeing plant, 5 = Finishing with embossed
pattern, 8 = Inspecting and sorting leather, 7 =
Electronic leather measuring, 8 = Fatigue test for

ronusu.uum‘/i AeHb

Dupma Pputy Xonzep M6X + K°. aensaeTcs
Beaywum npeanpuAaTMeM rno NpouMsBoaCcTBY
BbICOKOKa4YEeCTBEHHON KOXM ANS Bepxa
o06yeu. Mpon3BoANTENBHOCTE COCTABNSAET
oK. 6.000 keagpaTHbLIX METPOB B AeHb, 4TO
cooteetcTayeT 1.300-1.500 6b1umx WkKyp.

AKTyanbHOCTb MOALI, NONYNAPHbLIE CopTa
KOXW BbICOKOIo Ka4ecrtBa v KOPOTKWE CPOKW
NOCTABKMW CNYXKaT rapaHTvei MMpoBoro
cnpoca.

Bnarogaps o6WwMpHOW MOAepHM3auuMm B
1987 r. paboTa B HacTosLlee BpeMsa BeAeTCA
B COOTBETCTBMM C HOBEALMMUN TEXHONOMM-
YeckMMK KoHuenuusmu. CoBpeMeHHble
YCTaHOBKU C KOMMBIOTEPHBIM YNpasneHem
NO3BOMAKT BbiNYCK KOXW BbICOYaALLEro Ka-
yecTea. 310 obecneymBaeT KOHKYpPEHTOCNO-
CcOBHOCTL NPeAnpPUATUS HA MUPOBOM DbIHKE,
a TakKe CnyXuT rapaHtven saHatocty 300
KBanuUUMPOBaHHbIX CreywanucToB.

Mpexop OT pemecna K COBPEMEHHOMY KOXe-
BEHHOMY NPOM3BOACTBY NPOCNEXWMBAETCH Ha
chupme chputy Xonsep Ha KaXKaom Lwary:
KpacwnbHbIA LEX C KOMNbKTEPHbLIM ynpa-
BNEHWEM, NOABECHbLIE CYLIMNKK obLue
AnvHoi ok. 500 MeTpoB, MHHOBATUBHAaA Te-
XHWUKa NPy U3MEPEHUWN KOX, NOCTOAHHbIA U

nocnegoBaTenbHbI KOHTPOMb C NPUMEHe-
HUEM 3NeKTPOHUKK Ans obecneyeHns BbICo-
KOro ka4ectsa Kox. Ha cbvpme umeetcs
cobcTeeHHas nabopaTtopws, paboTalowan Ha
OCHOBE& HOBEMLWWX METOA0B KOHTPONS 1
VCNbITaHWA.

BrinonHeHue 3KONOrM4eckKux TDBGOBaHHﬁ,
HaueneHHbix Ha byayllee, ABNAESTCA He-
OTbEMNEMOW COCTABHOM YaCThIO MONUTUKK
npegnpuAaTHSA.
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Die Kreisstadt Backnang im Rems-Murr-Kreis
ist das Zentrum eines Wirtschaftsraumes mit
Zukunft. Die Stadt im Bundesland Baden-Wiirt-
temberg liegt rund 30 Kilometer von Stuttgart
entfernt. Die Lederherstellung hat in der Ger-
berstadt Backnang eine lange Tradition. 1987
feierte Backnang das 750jahrige Bestehen der
Stadtrechte.

2 Ludwigsberg 22im |1 88

The district town Backnang lies in the heart of a
future-oriented economic region in the German
Land Baden-Wurttemberg, some 30 kilometers
of Stuttgart. The tannery town Backnang looks
back on a long tradition of leather working. In
1987 Backnang celebrated the 750th anniver-
sary of the bestowal of town status.
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Lederfabrik und Kunststoffwerk GmbH & Co.
Postfach 12 80 —
W-7150 Backnang
Telefon: 0 71 91 /8 04-0 - Telefax: 0 71 91/ 8 04-142
Telex: 7 24 59 07 und 72 44 12

GartenstrafBBe 87

Titelseite: 1541/Bavaria Luftbild
Stadtplan: Stadte-Verlag Fellbach

Die Firma Fritz Haduser GmbH & Co. liegt im Kern von
Backnang. Uber die BundesstraBe 14 oder mit der
S-Bahn erreicht man die Landeshauptstadt Stuttgart in
30 Minuten. Zur Bundesautobahn Stuttgart—Heilbronn
sind es 20 Minuten,

The company Fritz Hauser GmbH & Co. is situated in
the center of Backnang. Stuttgart, the capital of the
Land Baden-Wirttemberg, is thirty minutes away via
the Federal highway 14, or by suburban fast train, while
the Autobahn Stuttgart—Heilbronn can be reached in
twenty minutes.




Lederindustrie

Nach der Umgestaltung

Die Lederfabrik Fritz Hiuser GmbH & Co. in Backnang

Die letzten vier Jahre brachten viele
Verénderungen fiir die in Backnang
anséassige Lederfabrik Fritz Hduser mit
sich. Nach der Umgestaltungsphase
prasentiert sich die Gerberei heute von
den Arbeitsablaufen her optimiert,
auch die vom Gesetzgeber auferlegten
Umweltschutzauflagen hat man inzwi-
schen im Griff. Die Weichen fiir die
Zukunft sind damit gestelit.

Die Geschichte des Unternehmens Fritz
Hauser GmbH & Co. reicht bis ins Jahr
1862 zurlick. Seinerzeit grindete Fritz
Hauser im schwabischen Gerberstadt-
chen Backnang eine Rotgerberei. Bis zur
Jahrhundertwende wurden dort, in der
GerberstraBe, Fahlleder in vegetabili-
scher Gerbung hergestellt.

Um erstklassige Oberleder anbieten zu
kénnen, stellte man im Jahre 1902 um

Durch die auftragsbezogene Zusammenstellung der Haute wird sicher-
gestelit, dal jeder Kunde eine mdglichst einheitliche Ware erhéit.

auf Chromgerbung. In der Folge expan-
dierte das Unternehmen sehr stark: Die
Mitarbeiterzahl kletterte von rund 50 im
Jahre 1900 auf rund 700 vor dem letzten
Krieg. Mit den steigenden Beschaftig-
tenzahlen wuchs aber auch die soziale
Verantwortung. Um ihr gerecht zu wer-
den, schuf man 1939 die Fritz-Hauser-
Stiftung-Unterstltzungskasse und zwdlf
Jahre spater eine Wohnungsbaugesell-
schaft, die auf dem Wohnungs- und
Grundsticksmarkt auch zum Wohle der
Mitarbeiter aktiv ist.

Schon friihzeitig hielt man aber auch
Ausschau nach Tatigkeitsfeldern auBer-
halb des Lederbereiches. Ergebnis
davon: Im Jahre 1958 wurde die Produk-
tion von Plexiglas aufgenommen — eine
Fertigung, die bis heute Bestand hat.

In den spéten achtziger Jahren durchlief
die Lederfabrik Fritz Hauser, der inzwi-

'ke gebracht.

Blick in die neue Farberei. Die insgesamt zwolf GefédBe werden per
Stapler von oben beladen und von unten entleert.

schen Fritz Ludwig als technischer
Geschaéftsflhrer vorsteht, und um deren
kaufménnische Seite sich der
Geschéftsfihrende Gesellschafter Peter
Liithcke kimmert, eine Umgestaltungs-
phase, in deren Rahmen das Unterneh-
men den aktuellen und zukinftigen
Anforderungen des sténdig schwieriger
werdenden Marktes nachhaltig angepaBt
wurde.

Schon 1985 war die Bodenlederproduk-
tion eingestellt worden, im August 1987
folgte aus umweltpolitischen Grinden
die SchlieBung der Wasserwerkstatt. Da
man sich im Hause Fritz Hauser voll auf
ein Produkt konzentrieren wollte, stellte
man im Jahre 1988 auch die Herstellung
von Polsterleder ein.

Optimierung der Ablaufe

Wahrend die Produktion weiterlaufen
muBte, wurde in der ehemaligen Wasser-
werkstatt die neue Gerberei eingerich-
tet. Daran anschlieBend erfolgte die
Umstellung des gesamten Betriebes.
Dabei wurde der Optimierung des
Warendurchlaufs in der Fertigung aller-
hochste Prioritdt eingerdumt. Was friher

=

Arbeit an der Falzmaschine — die Hiute werden auf einheitliche Star-

f
:

Schichten gearbeitet. Auch hier wurde das Prinzip der kiirzesten Wege

eingehalten.



Lederindustrie

nicht nur (ber verschiedene Gebaude,
sondern auch noch Uber funf unter-
schiedliche Stockwerke verteilt war, das
wurde nun ganz klar und deutlich struk-
turiert auf zwei Ebenen zusammenge-
fuhrt. Entscheidendes Kriterium bei der
Anordnung war dabei stets der még-
lichst kurze Weg von einem Bearbei-
tungsschritt zum nachsten.

Gleichzeitig hielten neue Maschinen und
mit ihnen neue Technologien Einzug.
Computertechnik sorgte dort, wo es
maoglich ist, daflr, daB menschliche Feh-
lerquellen ausgeschaltet wurden, daB die
Arbeitsplatze fir die Mitarbeiter ange-
nehmer als ehedem gestaltet wurden.

Ein Beispiel: In der neuen Farberei sor-
gen zwei Prodomix-Anlagen dafur, daB
alle flissigen Chemikalien computerge-
steuert den entsprechenden Fassern
zugeleitet werden. Die zwdlf GeféaBe —
sowohl Holzfasser wie auch Dosematen
— werden von oben beflllt, von unten
entleert. Die schwere koérperliche Tatig-
keit, die einstmals in der Farberei gelei-
stet werden muBte, gehort damit der
Vergangenheit an. Bei aller Computeri-
sierung wird die Anlage nicht vollauto-

Heute die kérperlich schwerste Arbeit in der Lederfabrik Fritz Hiuser:
an der kombinierten Abwelk- und Ausreckmaschine.

matisch gefahren, wie Fritz Ludwig
betont. Dem stehe ganz einfach die Tat-
sache entgegen, daB es sich bei Leder
um ein Naturprodukt handelt, das nicht
ganz einfach wie maschinell genormtes
Material behandelt werden kann. Schon
die unterschiedliche Rohwarenprove-
nienz macht Unterschiede in der Bear-
beitung notwendig.

Nach der Entnahme aus den Farbfassern
gehen die Haute auf die kombinierte
Abwelk- und Ausreckmaschine. Die
Arbeiter hier verrichten die heute
schwerste Arbeit in der Lederfabrik Fritz
Héuser. ,Das alte Image von der
Schwerstarbeit in einer Gerberei ist
ansonsten nicht mehr zutreffend”, sagt
Peter Lithcke. Gerade um sich von die-
sem alten Image zu distanzieren, spricht
das Unternehmen nach auBen hin, insbe-
sondere auch in seinen Stellenaus-
schreibungen, nicht mehr von ,Gerbe-
rei*, sondern stets von ,Lederfabrik*.

6000 m? Tagesproduktion

Die Fritz Hauser GmbH & Co. ist heute
einer der flihrenden Hersteller von hoch-
wertigem Schuhoberleder. Die Tageska-

Vakuumtrockner.

rung zugefuhrt werden.

pazitat liegt bei 6000 Quadratmetern
oder 1300 bis 1500 Haut. Beschaftigt
werden von dem Unternehmen insge-
samt 290 Mitarbeiter, 210 davon in der
Gerberei. Vor der Umgestaltung des
Unternehmens beschaftigte es insge-
samt 380 Mitarbeiter, die es auf eine
Tagesproduktion von 5400 Quadratme-
tern brachten. Allein durch die Stillegung

der Wasserwerkstatt sind 25 Mitarbeiter
weggefallen, der Rest durch Rationalisie-

rungseffekte.

Auch die benétigte Flache ist mit all den
Umwandlungen im Laufe der fast 130jah-
rigen Geschichte des Unternehmens
erheblich geschrumpft. Von dem
urspringlichen Firmenkomplex wird
heute nicht einmal mehr ein Drittel
eigengenutzt. Der Rest ist entweder ver-
mietet oder harrt noch einer Nutzungs-
zuflihrung.

Dort, wo noch vor sechs Jahren Boden-
leder gegerbt wurde, ist heute das Mate-
rial- und Wet-blue-Lager untergebracht.
Eingekauft wird Wet-blue in aller Welt,
daneben wird auch Rohware an Lohn-
gerbereien gegeben.

Zwei Prodomix-Automaten sorgen dafir, daB den Farbfiassern die
bendtigten fliiissigen Chemikalien computergesteuert in exakter Dosie-

Drei Verfahren stehen zur Trocknung der Leder zur Verfigung. Hier ein



Klare Gliederung auf zwei
Ebenen

Die Abkehr von der Vollgerberei und die
damit gegebenen Moglichkeiten zur
Umgestaltung und Verbesserung der
inneren Organisation des Betriebes wur-
den wohl in vollem Umfange genutzt.
Ganz klar gegliedert sind alle Arbeits-
schritte vom Wet-blue bis zum Crust auf
einer Ebene angeordnet, was einen opti-
malen Ablauf garantiert. Auf einer zwei-
ten Ebene — im zweiten Stock — ist
ebenso konsequent die gesamte Zurich-
tung untergebracht. So bleibt das Leder
wahrend der jeweiligen Bearbeitungs-
stufe stets auf einer Ebene, zeitintensive
Transporte und dabei unvermeidbare
Reibungsverluste entfallen. Daflr, daB in
groBtenteils alten Gebauden gearbeitet
wird, konnte man sich kaum eine optima-
lere Losung denken.

Auch die Umweltauflagen konnten inzwi-
schen gelost werden. Das Abwasser
durchlauft bereits eine mechanische Rei-
nigung, bevor es das Unternehmen Rich-
tung kommunaler Kldranlage verlaBt. Die
offentlich-rechtlichen Vertrage mit dem

Auf einer Lénge von fast 500 Metern erstreckt sich die Héngetrock-
nung, die fast die gesamte Tagesproduktion aufnimmt. Auf diese Wei-

Land Baden-Wirttemberg bzw. dem
Regierungsprasidium in Stuttgart, in
deren Rahmen der Chromgehalt des
Abwassers auf ein Milligramm pro Liter
festgeschrieben wird, kénnen — so Fritz
Ludwig — eingehalten werden.

Auch die Anforderungen der TA Luft
kénnen inzwischen eingehalten werden.
Nur noch eine der StraBen in der Zurich-
tung arbeitet mit I6semittelhaltigen Stof-
fen. Deren Abluft wird dem werkseige-
nen Kesselhaus, in dem eigener Strom
und Dampf hergestellt wird, zugeleitet,
wo sie verfeuert wird. Die anderen Stra-
Ben arbeiten nur noch auf der Basis was-
serloslicher Substanzen.

Die deutsche Schuhindustrie
als Hauptkunde

Das Produktionsprogramm der Fritz
Héuser GmbH & Co. umfaBt modische
Schuhoberleder in Starken von ein bis
drei Millimetern, vom Stiefelnappa bis hin
zum kraftigen Sandalenleder. Man ver-
steht sich dabei, so Fritz Ludwig, als
groBer Lieferant flr sportliches bis
sportlich-elegantes Herren-, Damen- und

gung.

se kann das Leder sehr schonend unterhalb der Decke getrocknet

werden.

Arbeit an der Durchlaufstolimaschine.

Sorgt fur eine hohe Produktivitat: die automatische Schlieifstrafe.

Kinder-Schuhwerk fiir den gehobenen
Konsum. Eine Spezialitdt des Hauses ist
sicherlich Nubuk. Hauptabnehmer des
Unternehmens ist die deutsche Schuhin-
dustrie. Der Exportanteil bewegt sich
zwischen 10 und 15 Prozent, die auslan-
dischen Kunden sitzen dabei vorwie-
gend in EG-Staaten.

Starthilfe fUr ostdeutsche
Gerberei

Die deutsche Wiedervereinigung und die
damit verbundene Offnung der Grenzen
hat auch eine spezielle Kooperation
ermoglicht, die die Fritz Hduser GmbH &
Co. mit den ostdeutschen Lederwerken
Weida eingegangen ist. Grundlage die-
ser Zusammenarbeit ist dabei nicht eine
Kapitalverflechtung, sondern ein Lizenz-
vertrag. Konkret geht es dabei um die
Know-how-Vermittlung durch das tech-
nische Personal der Firma aus Back-
nang. Das gilt sowohl fir den Oberleder-
bereich bis zur Stufe Wet-blue — Fritz
Hauser ist Kunde der Lederwerke Weida
— als auch in ganz besonderem MaBe
fir den Polsterlederbereich; hier

Als dritte Trocknungsvariante steht die Klammertrocknung zur Verfi-

S \:‘



Lederindustrie

Im Zwischenlager erfolgt die erneute Kontrolle und Sortierung einer je-
den einzelnen Haut. Ab hier wird jede Haut bereits fest einem Kunden-

auftrag zugeordnet.

erstreckt sich die Unterstltzung bis hin
zum Endprodukt.

Bei der Fritz Hauser GmbH & Co. hatte
man im vorletzten Jahr die Produktion
von Mdbelleder aufgegeben, um sich voll
auf die Herstellung von Oberleder zu
konzentrieren. Know-how und Kunden-

sonderten Etage.

{

Haben den Betrieb den
Erfordernissen der heu-
tigen Zeit angepalt: Pe-
ter Lithcke (links) und
Fritz Ludwig.

)

Die Leder werden elek-
tronisch gemessen, der
Computer erfalt gleich
alles fur die spétere, ex-
akte Abrechnung mit
dem Kunden.

stamm waren jedoch in Backnang noch
immer vorhanden. Durch die zielgerich-
tete Unterstitzung der ostdeutschen
Gerberei wurde diese daher kurzfristig in
die Lage versetzt, mit einem verkaufsfa-
higen Produkt am Markt auftreten zu
kénnen. Mit dem Vorsprung, den die
Lederwerke Weida damit vor der Ubrigen

Fast alle SpritzstraBen sind inzwischen auf wasserlosliche Substanzen
umgestellt worden. Die gesamte Zurichtung befindet sich auf einer ge-

ostdeutschen Lederindustrie haben, ste-
hen die Chancen fur die Zukunft nicht
schlecht. Die Kooperation Fritz Hauser/
Lederwerke Weida stellt mithin ein
musterglltiges Beispiel von west-
deutscher Aufbaubhilfe fir die Industrie in
den funf neuen Bundesléandern dar.

— mMw —
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